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Dozowniki celkowe typ DC
do materialéw sypkich

W przemystowych liniach produkcyjnych stosowanych
do przerobu materialow sypkich i drobnoziarnistych, tj. ziar-
no zboz, kasza, ptatki, otreby, przyprawy, nasiona ziot, mle-
ko w proszku, kazeina, cukier, sol itp. — waznym aspektem
produkgji jest utrzymanie ciaglosci przeptywu strugi mate-
rialu. W celu spetnienia tego warunku firma Eureka Grupa
opracowala konstrukcje dozownikow celkowych — typ DC,
a nastepnie rozpoczeta ich produkcje. Dozowniki te moga
by¢ zastosowane, np. do wybierania materialu ze zbiornika
magazynowego, przykladowo wg rysunku 1 z okreslona wy-
dajnoscia i precyzyjnego zasilania transportu pneumatycz-
nego, przyktadowo wg rysunku 2, a takze podczas podawania
materialu np. do separatora magnetycznego, przesiewaczy
itp. Moga one rowniez petnic funkgje sluzy odcinajacej strefy
o roznym ci$nieniu np. podczas wysypywania pylu z leja
cyklonu lub filtra. Dozowniki sa wykonane ze stali weglowej,
co umozliwia prace zaréwno w warunkach normalnych, jak
i ze stali kwasoodpornej stosowanej w przemysle spozyw-
czym oraz w strefie zagrozonej wybuchem.

Dozowniki DC produkowane sa w skali wydajnosci
rzeczywistej 0,03 do 171 m*/h z uwzglednieniem wspol-
czynnika napelnienia ¥ = 0,4 (patrz opis do wzoru 1). Ty-
powe wielkosci dozownikow przedstawiono w tabeli T oraz
na wykresie — rysunek 6.

Tabela 1. Parametry dozownikow

Lp. Typ Srednica | Wymiar otworu | Wydajnos¢ | Moc
dozownik | wirnika wlotowego/ [m*/1 obr | silnika
[mm] /wylotowego wirnika] [kw1]
[mm]

1 DC 0,27 80 80x80 0,00027 0,25
2 DC1,6 150 130x116 0,00160 0,37
3 DC3,5 185 175x156 0,00350 0,55
4 DC6 210 200x200 0,00600 0,55
5 DC8,5 210 200x285 0,00850 0,55
6 DC11 260 240x232 0,01100 0,75
7 DC 14,5 285 265x254 0,01450 0,75
8 DC19 310 290x278 0,01900 0,75
9 DC 26 340 320x322 0,02600 1,10
10 DC 40 340 320x495 0,04000 1,10
11 DC 60 440 420x440 0,06000 1,50
12 DC 100 490 460x584 0,170000 1,50
13 DC 160 590 560x624 0,15800 2,20

Konstrukcja dozownika umozliwia fatwy demontaz
wirnika i wygodne czyszczenie lub mycie wnetrza ko-
mory roboczej — rysunek 3. Dozowniki wykonane ze stali
kwasoodpornej spelniaja wymagania higieniczne i moga
by¢ stosowane przy produkcji zywnosci oraz w przemysle
chemicznym w przypadku podawania surowca o bardzo
agresywnych wlasciwosciach. Kolnierze przylaczeniowe

dozownika standardowo wystepuja w ksztalcie kwadratu
lub prostokata, a na zyczenie klienta sa takze okragte. Na-
ped wirnika dozownika odbywa si¢ wspolnym watkiem od
motoreduktora. Najczesciej uzywane sa motoreduktory
firmy Bonfiglioli, SEW lub NORD, ale na zyczenie klienta
mozliwe jest zastosowanie motoreduktoréw innych pro-
ducentow. Zakres temperatury pracy dozownikéw wynosi
od -30°C do +200°C.

Ze wzgledu na wykonanie dozownikéw w techno-
logii spawania mozliwe jest tez wykonanie dozownika
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Rys. 5. Dozownik z przystawkq wykrywania obrotéw (zatrzymania) wirnika

o dowolnej modyfikagji $rednicy i dlugosci wirnika. Jest to
istotna zaleta, poniewaz umozliwia to wykonanie dozow-
nikow niestandardowych o wydajnosci scisle dopasowanej
do wymagan klienta. Ponadto dozownik moze by¢ rowniez
wyposazony w skrzynke elektryczna z falownikiem do plyn-
nej regulacji wydajnosci.

W celu zapewnienia kontroli pracy w linii, dozownik
moze by¢ wyposazony w przystawke z czujnikiem wykry-
wajacym zatrzymanie pracy wirnika — (rysunek 5), a jedno-
czes$nie sygnal z czujnika moze by¢ przekazany do licznika

obrotow, dzigki ktoremu falownik moze otrzymac¢ infor-
macje zwrotna o predkosci obrotowej wirnika. To z kolei
pozwala mu na korygowanie predkosci ze wzgledu np. na
spadek liczby obrotéw spowodowany zwigkszonym obcia-
zeniem lub automatycznie programowac ilos¢ przestanego
surowca wg receptury.

Wydajno$¢ rzeczywista dozownika mozna obliczy¢ wg
wzoru 12 lub korzystajac z wykresu.

V,=60-n.-V.-¥ (wzoér 1)

gdzie: V, — wydajnosc objetosciowa [m?/h], V_ — wydajnosc¢
na 1 obr/min wg tabeli [m?],

n — predko$c obrotowa wirnika [min'], ¥ — wspotczynnik
napelnienia.

Wspolczynnik napetnienia W dla wigkszosci suchych
materialow sypkich miesci si¢ w przedziale 0,3 do 0,5 i za-
lezy od tatwosci zsypywania si¢ materialu, a tym samym
szybkosci napelniania si¢ komory roboczej. Jego wartos¢
ostatecznie nalezy skorygowa¢ do$wiadczalnie dla konkret-
nego materiatu sypkiego.

Maksymalna liczba obrotow przy ktorej dozownik moze
prawidlowo pracowa¢ wynosi 45 obr./min.

Wydajno$¢ wagowa rzeczywista mozna zatem obliczy¢
ze wWzoru:

V=V.y (wzor 2)

gdzie: n
V. —wydajnosc¢ rzeczywista masowa [kg/h], V| — wydajnos¢
objetosciowa [m*/h],

y — ciezar nasypowy materialu [kg/m?]

Wstepny dobor dozownika pod wzgledem wydajnosci
objetosciowej klient mozne wykonac samodzielnie za pomo-
ca wykresu (rysunek 6). Krzywe wydajnosci dla kazdego typu
dozownika zostaty wykreslone na podstawie wspdtczynnika
napelnienia ¥ = 0,4. Tabela parametrow oraz wykres sa row-
niez dostepne na naszej stronie www.eurekainz.pl. [ |

G6zdz Jan Eureka Grupa
www.eurekainz.pl

Zestawienie wydajnosci dozownikow celkowych serii DC (W = 0,4)
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Rys. 6. Wykres wydajno-
S typoszeregu dozowni-

kéwDCdla v =04.




